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- MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
. INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

V'

Portaria n.° 342, de 22 de julho de 2014.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA - INMETRO, em exercicio, designado pelo Ministro de Estado do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, pela Portaria n® 137, publicada no Diario Oficial da Unido de 17 de
junho de 2011, e em atendimento ao artigo 20 do Decreto n® 6.275, de 28 de novembro de 2007, no
uso de suas atribuigdes, conferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973,
nos incisos I e IV do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18
da Estrutura Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n® 6.275/2007;

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliacdo da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que atribui ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdo da conformidade;

Considerando a Resolugdo Conmetro n.° 05, de 06 de maio de 2008, que aprova o Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avaliada Compulsdria, através de programa coordenado
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro, publicado no Diario Oficial
da Unido de 09 de maio de 2008, secao 01, paginas 78 a 80;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 de dezembro de 2010, que aprova o
procedimento para concessdo, manutengdo e renovacgdo do Registro de Objeto, publicado no Diério
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, se¢do 01, pagina 161;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 361, de 06 de setembro de 2011, que aprova os Requisitos
Gerais de Certificagdo de Produto — RGCP, publicada no Diério Oficial da Unido de 09 de setembro de
2011, secao 01, pagina 76;

Considerando a Portaria Inmetro n°® 213, de 22 de junho de 2007, que aprova o Regulamento de
Avaliagdo da Conformidade para Cadeira Plastica Monobloco, publicada no Diario Oficial da Unido
de 26 de junho de 2007, secao 01, pagina 38;

Considerando a necessidade de aperfei¢coar o Programa de Avaliagdo da Conformidade para
Cadeiras Plasticas Monobloco, resolve baixar as seguintes disposicoes:

Art. 1° Aprovar o aperfeigoamento dos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Cadeiras
Plésticas Monobloco, disponibilizados no sitio www.inmetro.gov.br, ou no enderego abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro

Divisdao de Regulamentagdo Técnica e Programas de Avaliagdo da Conformidade — Dipac
Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Ptblica que originou os requisitos ora aprovados foi divulgada
pela Portaria Inmetro n.° 56, de 28 de janeiro de 2014, publicada no Diario Oficial da Unido de 30 de
janeiro de 2014, secao 01, pagina 115.
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Art. 3° Cientificar que fica mantida, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da
Conformidade — SBAC, a certificacdo compulsoria para Cadeiras Plasticas Monobloco, a qual devera
ser realizada por Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, estabelecido no Brasil e acreditado
pelo Inmetro, consoante os comandos dos Requisitos ora aprovados.

§ 1° Estes Requisitos se aplicam as Cadeiras Plasticas Monobloco, produzidas pelo processo de
injecdo, em uma unica etapa, contendo costas em posicao fixa, sem partes moveis, com ou sem
brago, destinadas ao assentamento de uma pessoa independente de seu desenho ou formato, de
classe residencial ou de uso irrestrito.

§ 2° Excluem-se destes Requisitos as Cadeiras Plasticas Monobloco de uso infantil.

§ 3° Cadeiras Plasticas Monobloco de uso Infantil serdo, oportunamente, tratadas em Portaria
complementar.

Art. 4° Determinar que a partir de 12 (doze) meses, contados da data de publicagdo desta
Portaria, as Cadeiras Plasticas Monobloco deverdo ser fabricadas e importadas somente em
conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registradas no Inmetro.

Paragrafo Unico - A partir de 6 (seis) meses, contados do término do prazo fixado no caput, as
Cadeiras Plasticas Monobloco deverdao ser comercializadas, no mercado nacional, por fabricantes e
importadores, somente em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registradas
no Inmetro.

Art. 5° Determinar que a partir de 30 (trinta) meses, contados da data de publicagdo desta
Portaria, as Cadeiras Plasticas Monobloco deverdo ser comercializadas, no mercado nacional, somente

em conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registradas no Inmetro.

Paragrafo Unico - A determinagdo contida no caput ndo ¢ aplicavel aos fabricantes e
importadores, que deverdao observar os prazos fixados no artigo anterior.

Art. 6° Cientificar que a fiscalizacdo do cumprimento das disposi¢des contidas nesta Portaria, em
todo o territorio nacional, estard a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico a ele vinculadas
por convénio de delegacgao.

Paragrafo Unico - A fiscalizagdo observara os prazos fixados nos artigos 4° e 5° desta Portaria.

Art. 7° Revogar a Portaria Inmetro n® 213/ 2007, no prazo de 30 (trinta) meses apds a publicagdo
desta Portaria.

Art. 8° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicagdo no Diério Oficial da Unido.

OSCAR ACSELRAD
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; ! REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA CADEIRAS
PLASTICAS MONOBLOCO

INMETRO

1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Cadeiras Plasticas
Monobloco, com foco na seguranga, por meio do mecanismo de certificagdo, atendendo ao
Regulamento Técnico da Qualidade (RTQ) para Cadeiras Plasticas Monobloco, visando diminuir o
risco de quebra durante o uso e prevenir acidentes.

1.1 ESCOPO DE APLICACAO

1.1.1 Estes Requisitos se aplicam as Cadeiras Plasticas Monobloco, produzidas pelo processo de
injecdo, em uma Unica etapa, contendo costas em posi¢do fixa, sem partes moveis, com ou sem brago,
destinadas ao assentamento de uma pessoa independente de seu desenho ou formato, de classe
residencial ou de uso irrestrito, contendo as dimensdes estabelecidas no Regulamento Técnico da
Qualidade vigente.

1.1.2 Este Regulamento ndo se aplica as Cadeiras Plasticas Monobloco de uso infantil definida
conforme ABNT NBR 16177:2013.

Nota: Para simplicidade de texto, as Cadeiras Plasticas Monobloco sao referenciadas nestes Requisitos
como “CPM”.

1.2 AGRUPAMENTO PARA EFEITOS DE CERTIFICACAO E REGISTRO
1.2.1 Para certificagdo e registro do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

1.2.2 A certificacdo e o registro de CPM devem ser realizados por familia, que se constitui como um
conjunto de cadeiras com especificacdes proprias, estabelecidas por mesmas caracteristicas
construtivas, ou seja, mesmo projeto, processo produtivo, dimensdes e material, podendo ter variagdes
de cor e de encosto.

2. SIGLAS
Para fins deste RAC, sdo adotadas as siglas a seguir, complementadas pelas siglas contidas nos
documentos complementares citados no Capitulo 3 desse RAC:

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas
NBR Norma Brasileira

CNPJ Cadastro Nacional de Pessoa Juridica

CPM Cadeiras Plasticas Monobloco

RAC Requisitos de Avaliacdo da Conformidade
RGCP Requisitos Gerais de Certificagdo de Produtos
RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares, além dos documentos
descritos no RGCP.

Portaria Inmetro vigente Regulamento Técnico da Qualidade para Cadeiras
Plésticas Monobloco
Portaria Inmetro vigente Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP.
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ABNT NBR 5426:1985 Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspecao
por Atributos

4. DEFINICOES
Para fins deste RAC, sdo adotadas as defini¢des a seguir, complementadas pelas defini¢des contidas
nos documentos complementares citados no Capitulo 3.

4.1 Cadeira Plastica Monobloco Infantil

Cadeira produzida em uma Unica etapa, com as costas em posicao fixa, sem partes moveis, com ou
sem brago, pelo processo de injecao, destinada ao assentamento de uma crianga independentemente de
seu desenho ou formato, cujas dimensodes sao as seguintes definidas na ABNT/NBR 16177:2013.

4.2 Familia

Conjunto de CPM com especifica¢des proprias, estabelecidas por mesmas caracteristicas construtivas,
ou seja, mesmo projeto, processo produtivo, estrutura, dimensdes e material, podendo ter variacdes de
cor e de encosto.

4.3 Lote de Certificacao

Conjunto de todas as unidades de CPM apresentadas simultaneamente a avaliagdo para a certificacdo,
oriundas de uma mesma unidade fabril e que constituam uma mesma familia. Produtos oriundos de
unidades fabris diferentes ndo podem compor um mesmo lote de certificagdo. O lote de importacao
nem sempre corresponde ao lote de certificagdo, uma vez que o lote de importacdo pode conter mais de
uma familia de CPM objeto da certificagdo.

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
O mecanismo de avaliacdo da conformidade para CPM ¢ o da certificagao.

6. ETAPAS DO PROCESSO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 2 (dois) modelos de certificagdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um
deles:

a) Modelo de Certificagdo 5 — Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovacao do Sistema de Gestdo da
Qualidade do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comércio.

b) Modelo de Certificagdo 7 — Ensaio de Lote.

6.1 Modelo de Certificacio 5

6.1.1 Avaliacao Inicial

6.1.1.1 Solicitacio de Certificacao

6.1.1.1.1 O fornecedor deve encaminhar uma solicitacao formal ao OCP, fornecendo a documentacao
descrita no RGCP, além dos seguintes itens:

a) informacdes da razao social, telefone e endereco eletronico, endereco e CNPJ do fornecedor;

b) memorial descritivo de cada modelo de CPM objeto da certificacao;

c) documentacgdo do Sistema de Gestdo da Qualidade do processo produtivo da CPM, elaborada para
atendimento ao estabelecido neste RAC e no RGCP;
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Nota: A solicitacdo da certificagdo deve ocorrer para cada familia de CPM, sendo a certificagdo
concedida para cada familia aprovada.

6.1.1.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacao
Os critérios de Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentagdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP.

6.1.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao
Os critérios de Auditoria Inicial do Sistema de Gestdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais
Os critérios do Plano de Ensaios Iniciais devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.1.4.1 Definicao dos ensaios a serem realizados

6.1.1.4.1.1 Os ensaios a serem realizados devem cumprir o estabelecido no RGCP e no item 7 do RTQ
para Cadeiras Plasticas Monobloco.

6.1.1.4.1.2 Critério de Aceitacio e Rejeicao

6.1.1.4.1.2.1 Para a certificacdio ¢ necessario que todas as unidades ensaiadas demonstrem
conformidade com o estabelecido no RTQ e neste RAC. As amostras devem ser submetidas aos
ensaios de prova, contra prova e testemunha.

6.1.1.4.1.2.2 Caso haja aprovagao nos ensaios de prova, a familia é considerada aprovada. Caso haja
reprovagdo em qualquer dos ensaios de prova, devem ser realizados os ensaios de contraprova e
testemunha em todos os requisitos estabelecidos no RTQ.

6.1.1.4.1.2.3 Havendo reprovagiao em qualquer dos ensaios de contraprova, a familia de CPM deve ser
considerada reprovada. Caso haja aprovagdo nos ensaios de contraprova, devem ser realizados ensaios
de testemunha em todos os requisitos estabelecidos no RTQ, cumprindo-se novamente os critérios de
amostragem estabelecido no item 6.1.4.2.

6.1.1.4.1.2.4 Se houver aprovagdo no ensaio de testemunha, a familia de CPM ¢ considerada aprovada.
Entretanto, havendo reprovagdo em qualquer dos ensaios de testemunha, a familia de CPM deve ser
considerada reprovada.

6.1.1.4.2 Definicio da Amostragem

6.1.1.4.2.1 Os critérios da Defini¢do da Amostragem devem seguir as condi¢des gerais expostas no
RGCP e neste RAC.

6.1.1.4.2.2 O tamanho da amostra estabelecida para a realizacdo dos ensaios ¢ de 20 (vinte) unidades,
devendo ser coletada em triplicata (prova, contraprova e testemunha), de forma aleatéria, no processo
produtivo da CPM objeto da solicitagdo, desde que o produto ja tenha sido inspecionado e liberado
pelo controle de qualidade da fabrica, ou na area de expedi¢do, em embalagens prontas para
comercializacao.

6.1.1.4.2.3 Ao realizar a coleta da amostra, o OCP deve elaborar um relatério de amostragem,
detalhando a data, o local ¢ a identificagdo da CPM coletada. A amostra deve ser identificada, lacrada
e encaminhada ao laboratorio para ensaio, de acordo com o estabelecido em procedimento especifico
do OCP.
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6.1.1.4.3 Definicao do Laboratorio
A defini¢ao do laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliaciao Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir o
estabelecido no RGCP.

6.1.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial devem seguir
o estabelecido no RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

6.1.2 Avaliacdo de Manutencao

A avaliagdo de manutencao deve ser programada pelo OCP, de acordo com os critérios estabelecidos
no RGCP e neste RAC. A periodicidade para a Avaliacdo de Manutencao deve ser de 12 (doze) meses
para auditorias e 6 (seis) meses para ensaios.

6.1.2.1 Auditoria de Manutencao
A auditoria de manutencao deve abranger os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.2 Plano de Ensaios de Manutencio

O OCP deve coordenar a realizagdo, a cada 6 meses, de um ensaio completo em todas as familias de
CPM certificadas. Os critérios do Plano de Ensaios de Manutengdo devem seguir o estabelecido no
RGCP.

6.1.2.2.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios de manuten¢ao devem seguir o definido no subitem 6.1.1.4.1 deste RAC.

6.1.2.2.2 Definicio da Amostragem de Manutencio

6.1.2.2.2.1 A definicdo da amostragem deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP,
complementadas pelas condigdes a seguir.

6.1.2.2.2.2 O plano de amostragem para os ensaios de prova, contraprova e testemunha deve seguir o
descrito no subitem 6.1.1.4.2 deste RAC.

6.1.2.2.2.3 A coleta das amostras devera ser feita para todas as familias de CPM certificadas, no
comercio.

6.1.2.2.3 Definicao do Laboratodrio
A defini¢ao do laboratério deve seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.3 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacao de Manutencio
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo de manuten¢do devem
seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.2.4 Confirmacao da Manutencao
Os critérios de confirmagao da manuten¢do devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.3 Avaliacao de Recertificaciao
Os critérios gerais de avaliagao para a recertificagdo devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.1.3.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo de Recertificacido
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo de recertificacio devem
seguir o estabelecido no RGCP.
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6.1.3.2 Confirmacao da Recertificacao
Os critérios de confirmagao da recertificacdo devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.2 Modelo de Certificacao 7
6.2.1 Avaliacao Inicial

6.2.1.1 Solicitacao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP, fornecendo a documentagao descrita
no RGCP, além dos seguintes itens:

a) informagoes da razao social, telefone e endereco eletronico, endereco e CNPJ do fornecedor;

b) identificagdo dos modelos a que se refere o lote a ser certificado, devendo essa informagao ser
adequadamente evidenciada por meio de registros formais pelo fornecedor ao OCP;

c) identificagdo do tamanho do lote a ser certificado, devendo essa informacgdo ser adequadamente
evidenciada por meio de registros formais pelo fornecedor ao OCP;

d) definicdo e a identificagdo do lote objeto da Certificacdo e a Licenca de Importacdo, quando
aplicavel.

Nota: A solicitagdo da certificagdo deve ocorrer para cada familia de CPM, sendo a certificagao
concedida para cada familia aprovada.

6.2.1.2 Analise da Solicitacio e da Conformidade da Documentacio
Os critérios de Andlise da Solicitacio e da Conformidade da Documentacdo devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios
Os critérios do Plano de Ensaios devem seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.1.3.1 Definicdo dos ensaios a serem realizados
Os ensaios a serem realizados devem cumprir o estabelecido no RGCP, no RTQ para Cadeiras
Plasticas Monobloco e neste RAC.

6.2.1.3.2 Definicio da Amostragem

6.2.1.3.2.1 Para a certificacdo de lote, o OCP devera providenciar a coleta de amostras, de forma
aleatoria, em embalagens prontas para comercializagdo, conforme a norma ABNT NBR 5426:1985,
Plano de Amostragem Simples, Distribuicdo Normal, Nivel de Inspecdo — S2 e Nivel de Qualidade
Aceitavel — NQA de 0,65, observando o disposto em 6.1.1.4.2.3.

6.2.1.3.2.2 A coleta da amostra deve ser realizada pelo OCP, com base na quantidade comprovada no
momento da solicitagdo de certificacdo, no(s) lote(s) disponivel(is) antes de sua comercializagao.

6.2.1.3.2.3 No caso de importacao fracionada, a coleta da amostra somente deve ser realizada apds o
recebimento de todo o lote.

6.2.1.3.3 Definicao do laboratorio
A defini¢ao de laboratorio deve seguir o estabelecido no RGCP.

6.2.1.4 Tratamento de Nao Conformidades no Processo de Avaliacido de Lote

Caso haja reprovagdo do lote, este ndo pode ser liberado para comercializagdo e o fornecedor deve
providenciar a inutilizacdo do mesmo ou a retirada do pais (quando tratar-se de importagdo) com
documentagdo comprobatoria da providéncia.
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6.2.1.5 Emissao do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir o estabelecido no RGCP. O
Certificado de Conformidade esta vinculado ao lote certificado, e ndo tem validade.

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamagdes devem seguir o estabelecido no RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OAC ESTRANGEIROS
Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir o estabelecido no RGCP.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir o estabelecido no RGCP.

10 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

10.1 Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e
no Anexo deste RAC.

10.2 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto no produto, de forma clara e ndo
violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou ndo) diretamente nas Cadeiras Plasticas
Monoblocos certificadas e devidamente registradas pelo Inmetro.

11 AUTORIZACAO PARA O USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizacdo para o uso do Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir o
estabelecido no RGCP.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigagdes devem seguir o estabelecido no RGCP.

13 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir o estabelecido no RGCP.

14 PENALIDADES
Os critérios para aplica¢do de penalidades devem seguir o estabelecido no RGCP.
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ANEXO - MODELO PARA O SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

A.1 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto no produto, de forma clara e ndo
violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou ndo), podendo seguir um dos modelos
descritos na Figura A.1.
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