Servigo Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 406, de 26 de agosto de 2014.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA — INMETRO, em exercicio, designado pelo Ministro de Estado do Desenvolvimento,
Industria e Comércio Exterior, por Portaria publicada no Diério Oficial da Unido de 17 de junho de
2011, e em atendimento ao artigo 20 do Decreto n° 6.275, de 28 de novembro de 2007, no uso de suas
atribuicdes, conferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos [ e
IV do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura
Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n° 6.275/2007;

Considerando a alinea f'do item 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de Avaliagao
da Conformidade, aprovado pela Resolugdo Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002, que atribui
ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de avaliagdo da
conformidade;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 361, de 06 de setembro de 2011, que aprova os Requisitos
Gerais de Certificacdo de Produto — RGCP, publicada no Diario Oficial da Unido de 09 de setembro de
2011, segao 01, pagina 76;

Considerando a demanda do setor produtivo, ao Inmetro, para desenvolvimento do Programa de
Avaliacdo da Conformidade para Sifoes, Registros, Torneiras e Misturadores;

Considerando a Portaria Inmetro n° 658, de 17 de dezembro de 2012, que aprova os Requisitos
de Avaliagdo da Conformidade para Materiais da Constru¢do Civil, publicada no Diario Oficial da
Uniao de 19 de dezembro de 2012, se¢ao 01, pagina 100;

Considerando a importancia dos Sifoes, Registros, Torneiras e Misturadores, comercializados no
pais, apresentarem requisitos minimos de desempenho, resolve baixar as seguintes disposi¢des:

Art. 1° Aprovar os Requisitos de Avaliagao da Conformidade para Sifoes, Registros, Torneiras e
Misturadores, que deverdo ser incluidos como Anexos G, H, I, e J nos Requisitos de Avaliagdao da
Conformidade aprovados pela Portaria Inmetro n° 658/2012, disponibilizados no sitio
www.inmetro.gov.br ou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro

Divisao de Regulamentagdo Técnica e Programas de Avaliagao da Conformidade — Dipac
Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica, que originou os Requisitos ora aprovados para Sifoes,
Registros, Torneiras e Misturadores foi divulgada pela Portaria Inmetro n°® 395, de 06 agosto de 2013,
publicada no Diario Oficial da Unido de 08 de agosto de 2013, Secao 01, pagina 70.
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Art. 3° Instituir, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliagdo da Conformidade — SBAC, a
certificagdo voluntaria para Sifoes, Registros, Torneiras e Misturadores, a qual devera ser realizada por
Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, estabelecido no Brasil e acreditado pelo Inmetro,
consoante o estabelecido nos Requisitos ora aprovados.

Art. 4° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicacdo no Diario Oficial da Unido.

OSCAR ACSELRAD
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ANEXO G - SIFOES

1 OBJETIVO
Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliagao da Conformidade para Sifdes, com foco no
desempenho, atendendo os requisitos estabelecidos nas normas referenciadas no item 3 deste anexo.

1.1 Escopo de aplicacido

1.1.1. Estes Requisitos se aplicam aos sifoes metalicos ou plésticos ou plasticos revestidos
utilizados para escoar as aguas utilizadas nas pias, lavatérios, mictorios e tanques.

1.1.2 Ficam excluidos deste RAC todos os produtos com fins exclusivamente para uso em
processos industriais especificos.

1.2 Agrupamento para Efeito de Certificaciao
1.2.1 Para a Certificag¢do deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste Anexo, sdo adotados os seguintes documentos complementares:

T:lrglza;lzl?)lfFT NBR Aparelhos sanitarios — Sifao — Requisitos € métodos de ensaios
Norma ABNT NBR Revestimentos eletroliticos de metais e plasticos sanitarios —
10283:2008 Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdao por
8094:1983 exposi¢ao a névoa salina — Métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a vedacdo nao ¢ feita pela rosca —
8133:2010 Designagdo, dimensoes e tolerancias

3 DEFINICOES
Para fins deste RAC adota-se a defini¢do abaixo, ¢ as demais defini¢cdes contidas no RGCP ¢ nos
documentos citados no item anterior.

3.1 Familia de sifao

Sifdes que apresentam mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do produto), mesma
dimensdo da conexdo de entrada, mesma configuracdo e que sdo pertencentes a um mesmo processo
produtivo e uma mesma unidade fabril.

3.1.1 O nome da familia de sifao deve ser determinado de acordo com a seguinte codificagdo:
unidade fabril + material construtivo + dimensao nominal da conexdo de entrada + configuracdo.
3.1.2 A configurac¢do deve atender a norma ABNT NBR 14162.

3.2 Sifao

Desconector acoplado ou integrado a um aparelho sanitario, para permitir o escoamento das aguas

domésticas servidas para instalacdo predial de esgotos e garantir que ndo ocorra a passagem de
gases na dire¢ao oposta.



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 406/ 2014

4 MEMORIAL DESCRITIVO
O Memorial Descritivo deve ser elaborado para cada familia de sifao e conter, no minimo, as
informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razdo social do fornecedor;
CNPJ do fornecedor;

Familia de sifdo;

Nome e endereco do fabricante;
Denominagdes comerciais.

CARACTERISTICAS GERAIS DO SIFAO

Material Construtivo (Composi¢dao do material da familia do produto);
Dimensoes;

Aplicagao;

Principios construtivos e de funcionamento;

Processo de fabricacgao.

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador;
Selo de Identificacdo da Conformidade.

ANEXOS
Desenho e/ou Catalogo Técnico;
Data do Documento;

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor;
Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS
5.1 Definicoes dos Ensaios, Amostragens e Critérios de Aceitacio.

5.1.1 Os ensaios e os critérios de aceitagdo devem seguir a Tabela 1 para todos os modelos de
certificagdo (4, 5 e 7).

5.1.2 A amostragem para os modelos de certificagdo 4 e 5 devem seguir a Tabela 1.

5.1.3 A amostragem para o modelo de certificacdo 7 (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribuicdo de amostragem por familia e critérios de aceitacao.

. Amostragem | Amostragem de N!e}: o‘d ¢
Ensaio 0 ~ Critérios de
Inicial Manutencio e~
Aceitacao
Acabamento superficial
Dimensoes
Vazao de descarga
Capacidade de reten¢do do fecho hidrico Amostra n°l Amostra n°l Norma ABNT
- . NBR 14162
Capacidade de autolimpeza
Estanqueidade
Resisténcia das partes rosqueadas ao torque de montagem
Resisténcia ao choque térmico*
Comportamento ao calor Norma ABNT
- - Amostra n°2 Amostra n°2
Resisténcia ao fissuramento sob tensao mostran mostra it NBR 14162
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Revestimento eletrolitico Norma ABNT
NBR 10283

. L. Norma ABNT
Revestimento eletrostatico NBR 11003

Amostra n°3 Amostra n°3 Norma ABNT

NBR 10283 ¢
norma ABNT
NBR 8094

Resisténcia a corrosdao**

Total de amostras 03 (trés) 03 (trés)

* Para produtos revestidos através de processos eletrostaticos ou eletroliticos

** Para produtos metalicos, metalizados, ou revestidos através de processos eletrostaticos ou
eletroliticos

Nota: as amostras podem ser aproveitadas em mais de um ensaio quando possivel.

Tabela 2: Amostragem para os ensaios do modelo de certificacio 7

. Amostragem
Ensaios Tamanho do Lote Prova Contra-prova Testemunha
De acordo com a 125000 10 10 10
Tabela 1 5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acima de 10.001 30 30 30

5.2 Ensaios de manutencao

Os ensaios de manuteng¢do devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve
coletar amostras para realizar um ensaio completo em cada familia de sifao certificada, de acordo
com a Tabela 1 deste Anexo.

5.3 Emissao do Certificado de Conformidade

5.3.1 Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

5.3.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

5.3.3 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve conter
as seguintes informacgoes, além das previstas no RGCP:

a) modelo de certificagdo adotado;

b) niimero da licenga de importacao (LI), quando aplicéavel;

c¢) lote de certificagdo, quando aplicavel;

d) nome da familia e dos modelos abrangidos;

e) material construtivo;

f) diametro nominal;

g) nome do laboratorio de ensaio, numero e data do relatorio de ensaio;

h) unidade fabril do produto certificado.

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O fornecedor deve manter de forma obrigatoria na embalagem a identificacdo de, no minimo,
respeitando a legislagdo vigente, as seguintes informacdes:

a) Selo de Identificagdo da Conformidade;

b) nome do fornecedor ou sua marca, razao social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ
do fornecedor;

¢) data de fabricacao (més e ano);

d) pais de origem;
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e) numero do lote de fabricacao;
f) codigo do produto definido pelo fornecedor.

6.2 O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser aposto na embalagem, de forma clara,

indelével e ndo violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou nao), podendo seguir
um dos modelos descritos na Figura A.

Figura A — Selo de Identificacio da Conformidade na embalagem

DESEMPENHO
50 mm
Desempenho
ocr
reemo ' Voluntario OCP 0000
Pantone 165 Tons de Cinza
100% m 100%
80% H 90%
H /0%
CMYK
B CO M78 Y96 KO
CO0 M62 Y94 KO Desempenho

T =

u#m Voluntario 0CF 0000

Uma Cor
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ANEXO H - REGISTROS

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliacdo da Conformidade para Registros (gaveta e
pressao), com foco no desempenho, atendendo os requisitos estabelecidos nas normas referenciadas
no item 3 deste anexo.

1.1 Escopo de Aplicacio

1.1.1 Estes Requisitos se aplicam aos Registros de Pressdo e aos Registros de Gaveta utilizados nos
sistemas hidraulicos prediais.

1.1.2 Excluem-se deste RAC todos os produtos com fins exclusivamente para uso em processos
industriais especificos.

1.2 Agrupamento para Efeito de Certificaciao
1.2.1 Para a Certificagdo deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste Anexo, sdo adotados os seguintes documentos complementares:

Norma ABNT NBR 15704- Registro — Requisitos e métodos de ensaio Parte 1: Registros de
1:2011 Pressao

Norma ABNT NBR Instalagdes Hidraulicas Prediais — Registro de Gaveta —
15705:2009 Requisitos ¢ Métodos de Ensaio

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a vedagdo nao ¢ feita pela rosca —
8133:2010 Designagdo, dimensdes e tolerancias

Norma ABNT NBR NM 7- Rosca para tubos onde a junta de vedacao sob pressao ¢ feita pela
1:1996 rosca - Parte 1: Dimensdes, tolerancias e designacao

Norma ABNT NBR Revestimentos eletroliticos de metais e plasticos sanitarios —
10283:2008 Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosao por
8094:1983 exposi¢do a névoa salina — Métodos de ensaio

11\110 (Eazﬁ?é\l TNBR Tintas — Determinacdo da aderéncia

3 DEFINICOES

Para fins deste RAC adota-se a defini¢do abaixo, ¢ as demais defini¢cdes contidas no RGCP ¢ nos
documentos citados no item anterior.

3.1 Familia de registro

Registros que apresentam mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do produto), mesma
configuragdo (pressdo ou gaveta) mesmo mecanismo de vedagdo (para registro de pressao), mesmo
diametro nominal, mesma configuragdo e que sdo pertencentes a um mesmo processo produtivo e a
uma mesma unidade fabril.

3.1.1 O nome da familia de registro deve ser determinado de acordo com a seguinte codificagdo:
unidade fabril + material construtivo + configuragdo + didmetro nominal + mecanismo de vedagao
(para registro de pressao).
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3.2 Registro de Gaveta

Vélvula de bloqueio instalada em tubulacdes de instalagdes hidraulicas prediais, destinada a
interrupcao eventual da passagem de agua. Consta de um corpo no interior do qual se encontra uma
cunha ou gaveta que acionada por uma haste se desloca, fechando ou abrindo totalmente a passagem
de agua. Nao deve ser instalado como registro de controle de vazao nos pontos de utilizagdo de
agua.

3.3 Registro de Pressao

Vélvula de pequeno porte, instalada em sub-ramal de utilizagdo, destinada a regular a vazao de
agua, assim como sua abertura e seu fechamento, pela movimentacdo de um vedante elastomérico
contra uma sede.

4 MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado deve ser elaborado para cada modelo da familia de registros e conter no minimo
as informagoes abaixo:

DADOS GERAIS

Razdo social do fornecedor;
CNPJ do fornecedor;

Familia de registros;

Nome e endereco do fabricante;
Denominag¢des comerciais.

CARACTERISTICAS GERAIS DO REGISTRO (GAVETA OU PRESSAO)
Material Construtivo (Composi¢ao do material da familia do produto);
Dimensoes;

Aplicacao;

Principios construtivos e de funcionamento;

Processo de fabricagao.

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS

Marca do fabricante e ou importador;
Selo de Identificagdo da Conformidade.

ANEXOS
Desenho e/ou Catdlogo Técnico;
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS
5.1 Definicoes dos Ensaios, Amostragens e Critérios de Aceitacio.

5.1.1 Os ensaios e os critérios de aceitagdo devem seguir a Tabela 1 para todos os modelos de
certificacdo (4, 5 e 7).

5.1.2 A amostragem para os modelos de certificagdo 4 e 5 devem seguir a Tabela 1.
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5.1.3 A amostragem para o modelo de certificacao 7 (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios, distribuicio de amostragem por familia e critérios de aceitacio.

Ensaio

Amostragem Inicial

Amostragem de

Método e Critérios

Manutencio de Aceitacio

Acabamento superficial

Dimensional

Verificagao do alinhamento

Norma ABNT NBR
15704-1 e norma
ABNT 15705
Normas ABNT NBR
15704-1 ou norma
ABNT NBR 15705
Normas ABNT NBR
15704-1 ou norma
ABNT NBR 15705

Verificacdo da resisténcia ao torque de
instalacao

Amostra n°2

Verificacao da estanqueidade do Norma ABNT NBR
registro de pressao 15704-1
Amostra n°1 Amostra n°1

Verificacao da estanqueidade do corpo Norma ABNT NBR
do registro de gaveta 15705
Verificac¢do da estanqueidade da sede Norma ABNT NBR
do registro de gaveta 15705
Verificagdo do coeficiente de perda de Norma ABNT NBR
carga (K) do registro de pressdo 15704-1
Verifica¢do da resisténcia ao uso do Norma ABNT NBR
registro de pressio 15704-1
Verifica¢do da resisténcia ao uso do Norma ABNT NBR
registro de gaveta 15705

Norma ABNT NBR

15704-1 ou norma
ABNT NBR 15705

Amostra n°2

Verificacdo da resisténcia ao torque de
acionamento excessivo

Amostra n°3

Norma ABNT NBR
15704-1 ou norma
ABNT NBR 15705

Amostra n°3

Resisténcia a corrosdao**

Amostra n°5

Verificac¢do da aderéncia por choque Norma ABNT NBR
térmico (Revestimento eletrolitico)* . o 10283
Verificagdo da aderéncia por choque Amostra n°4 Amostra n°4 Norma ABNT NBR
térmico (Revestimento eletrostatico)* 11003

Norma ABNT NBR

10283 e norma ABNT
NBR 8094 e norma
ABNT 11003

Amostra n°5

Total de amostras

05 (cinco)

05 (cinco)

* Para produtos revestidos através de processos eletrostaticos ou eletroliticos
*%* Para produtos metalicos, metalizados, ou revestidos através de processos eletrostaticos ou

eletroliticos

Nota: as amostras podem ser aproveitadas em mais de um ensaio quando possivel, respeitando o

determinado nas respectivas normas.

Tabela 2: Amostragem para os ensaios do modelo de certificacio 7

. Amostragem
Ensaios Tamanho do Lote Prova Contra-prova Testemunha
De acordo com a 1 .a 5000 10 10 10
Tabela 1 5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acima de 10.001 30 30 30
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5.2 Ensaios de manutencio

Os ensaios de manutengao devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve
coletar as amostras para realizar um ensaio completo em cada familia de registro certificada, de
acordo com a Tabela 1 deste Anexo.

5.3 Emissao do Certificado de Conformidade

5.3.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

5.3.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

5.3.3 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve conter
as seguintes informacdes, além das previstas no RGCP:

a) modelo de certificagao adotado;

b) niimero da licenga de importagao (LI), quando aplicavel;

c¢) lote de certificagdo, quando aplicavel;

d) nome da familia e dos modelos abrangidos;

€) material construtivo;

f) diametro nominal;

g) nome do laboratorio de ensaio, numero e data do relatério de ensaio;

h) unidade fabril do produto certificado.

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O fornecedor deve manter de forma obrigatoria na embalagem a identifica¢do de, no minimo,
respeitando a legislacdo vigente, as seguintes informacodes:

a) Selo de Identificagdo da Conformidade;

b) nome do fornecedor ou sua marca, razao social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ
do fornecedor;

¢) data de fabrica¢do (més e ano);

d) pais de origem;

e) nimero do lote de fabricagao;

f) codigo do produto definido pelo fornecedor.

6.2 O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser aposto na embalagem, de forma clara,
indelével e ndo violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou ndo), podendo seguir
um dos modelos descritos na Figura A.
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Figura A — Selo de Identificacio da Conformidade na embalagem

DESEMPENHO
50 mm

Desempenho

™
- Voluntario

Pantone 165 Tons de Cinza
0 100% B 100%
80% B 90%
B 70%
CMYK
B COM78 Y96 KO

CO0 M62 Y94 KO Desempenho

memo  VOluntario 0CP 0000

Uma Cor
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ANEXO I - TORNEIRAS

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Torneiras, com
mecanismos de vedagao compressivel ou ndo, com foco no desempenho, atendendo os requisitos
estabelecidos nas normas referenciadas no item 3 deste anexo.

1.1 Escopo de Aplicacio

Estes Requisitos se aplicam as seguintes torneiras: jardim, lavatorio, pia e/ou cozinha e de tanque e
as compostas para duas ou mais das aplicacdes anteriores.

1.1.2 Excluem-se deste RAC as torneiras de acionamento automatico, mecanicas ou eletronicas, as
de aplicagdo diretamente em produtos de uso especifico ou com fins exclusivamente de processos
industriais especificos.

1.2 Agrupamento para Efeito de Certificacao

1.2.1 Para a Certificagdo deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares:

11\16)21";111%2 0 03ABNT NBR Torneira de Pressao - Requisitos e métodos de ensaio
Norma ABNT NBR | Torneiras com mecanismos de vedacao ndo compressivel —
15748:2009 Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR | Revestimentos eletroliticos de metais e plasticos sanitarios —
10283:2008 Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR | Material metélico revestido e ndo revestido — Corrosao por
8094:1983 exposi¢do a névoa salina — Métodos de ensaio

11\110 (f(r)%atz 00 9ABNT NBR Tintas — Determinagdo da aderéncia

3 DEFINICOES
Para fins deste RAC adota-se a defini¢do abaixo, ¢ as demais defini¢cdes contidas no RGCP ¢ nos
documentos citados no item anterior.

3.1 Familias de torneiras

Torneiras que apresentam mesma configuragdo (jardim, mesa, parede, tanque, lavatdrio ou pia),
mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do produto), mesma dimensdo da conexdo de
entrada, mesmo mecanismo de vedagdo (compressiveis ou ndo compressiveis) mesma configuracao
de instalagdo (entrada vertical ou entrada horizontal) e que sao produzidas na mesma unidade fabril.

3.1.1 O nome da familia de torneira deve ser determinada de acordo com a seguinte codificagdo:

unidade fabril + configuracdo + mecanismo de veda¢do + dimensdo da conexdo de entrada +
material construtivo + configurac¢do de instalacao

3.2 Torneira
Vialvula que se destina a regular ou deter o fluxo de d4gua em uma determinada tubulacdo, podendo
utilizar mecanismos de vedagdo compressiveis ou ndo compressiveis.

10
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4 MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada familia de torneiras e conter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razdo social do fornecedor;;
CNPJ do fornecedor;

Familia de torneiras;

Nome e endereco do fabricante;
Denominagdes comerciais.

CARACTERISTICAS GERAIS DA TORNEIRA

Material Construtivo (Composi¢ao do material da familia do produto);
Dimensoes;

Aplicagao;

Principios construtivos e de funcionamento;

Processo de fabricacao.

POSICIONAMENTO DAS CERTIFICACOES OBRIGATORIAS (SELO)
Marca do fabricante e ou importador: Como esté posicionada.

ANEXOS
Desenho e/ou Catalogo Técnico
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS
5.1 Definicdes dos Ensaios, Amostragens e Critérios de Aceitacgio.

5.1.1 Os ensaios e os critérios de aceitagdo devem seguir a Tabela 1 para todos os modelos de
certificagao.

5.1.2 A amostragem para os modelos de certificacdo 4 e 5 devem seguir a Tabela 1.
5.1.3 A amostragem para o modelo de certificagdo 7 (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.

Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribuicio de amostragem e critérios de aceitacio.

Ensaio Amostragem Inicial Amostragenf de Critérios de Aceitacio
Manutencio
Acabamento superficial (analise visual)
Analise dimensional
;?:a;;;‘;“g:a.‘a - Norma ABNT NBR
Est:n o di 15748 ¢ norma ABNT
- un - Amostra n°1 Amostra n°1 10281
Resisténcia ao uso
Torque de acionamento
Verificacdo da rosca da conexdo de entrada
Vedagdo castelo-haste Norma ABNT 10281
Norma ABNT NBR
Re31ste?n01a ao torque de acionamento Amostra n°2 Amostra n°2 15748 ou norma ABNT
€Xcessivo 10281
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Norma ABNT NBR
Resisténcia ao torque de instalagdo Amostra n°3 Amostra n°3 15748 ou norma ABNT
10281
. L Norma ABNT NBR
Revestimento eletrolitico 10283
Revestimento eletrostatico Amostra n°4 Amostra n°4 11\110 gg? ABNT NBR
. . Norma ABNT NBR
N . "
Aderéncia ao choque térmico 10283
Norma ABNT NBR
. . 10283 e norma ABNT
A 3 okk ° ©
Resisténcia a corrosao Amostra n°5 Amostra n°5 NBR 8094 ¢ norma
ABNT 11003
Numero total de amostras 05 (cinco) 05 (cinco)

* Para produtos revestidos através de processos eletrostaticos ou eletroliticos
** Para produtos metalicos, metalizados, ou revestidos através de processos eletrostaticos ou
eletroliticos

Nota: as amostras podem ser aproveitadas em mais de um ensaio quando possivel, respeitando o
determinado nas respectivas normas.

Tabela 2: Amostragem para os ensaios do modelo de certificacio 7

. Amostragem
Ensaios Tamanho do Lote Prova Contra-prova Testemunha
De acordo com a 1 25000 10 10 10
Tabela 1 5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acima de 10.001 30 30 30

5.2 Ensaios de manutencio
Os ensaios de manutenc¢do devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve
coletar amostras para realizar um ensaio completo em cada familia de torneira certificada, de acordo
com a Tabela 1 deste Anexo.

5.3 Emissao do Certificado de Conformidade

5.3.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

5.3.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

5.3.3 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve conter
as seguintes informagdes, além das previstas no RGCP:

a) modelo de certificacdo adotado;

b) nimero da licenca de importagao (LI), quando aplicavel;

c) lote de certifica¢do, quando aplicével;

d) nome da familia e dos modelos abrangidos;

e) material construtivo;

f) diametro nominal;

g) nome do laboratoério de ensaio, nimero e data do relatorio de ensaio;

h) unidade fabril do produto certificado.
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6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O fornecedor deve manter de forma obrigatoria na embalagem a identificacdo de, no minimo,
respeitando a legislagdo vigente, as seguintes informagdes:

a) Selo de Identificagdo da Conformidade;

b) nome do fornecedor ou sua marca, razao social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ
do fornecedor;

c¢) data de fabricacao (més e ano);

d) pais de origem;

e) numero do lote de fabricacao;

f) codigo do produto definido pelo fornecedor.

6.2 O Selo de Identificagdo da Conformidade deve ser aposto na embalagem, de forma clara,
indelével e ndo violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou nao), podendo seguir
um dos modelos descritos na Figura A.

Figura A — Selo de Identificacdo da Conformidade na embalagem

DESEMPENHO

50 mm
Desempenho
memo' ' Voluntério
Pantone 165 Tons de Cinza
L9a» W 100%
80% W 90%
m 70%
CMYK
M COM78 Y96 KO
CO0 M62 Y94 KO Desempenho

-

n#m: Voluntario OCP 0000

Uma Cor
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ANEXO J - MISTURADORES

1 OBJETIVO

Estabelecer os critérios para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Misturadores
Hidraulicos, com mecanismos de vedagdo compressivel ou ndo, com foco no desempenho, atendendo
os requisitos estabelecidos nas normas referenciadas no item 3 deste anexo.

1.1 Escopo de Aplicacio
Estes Requisitos se aplicam aos Misturadores para pia de cozinha (tipos mesa e¢ parede) e para
lavatorio.

1.1.1 Excluem-se deste RAC os misturadores de agua do tipo monobloco, monocomando,
misturadores de chuveiro, misturadores de hidromassagem e misturadores de bidé, e os com fins
exclusivamente de processos industriais especificos.

1.2 Agrupamento para Efeito de Certificaciao

1.2.1 Para a Certificagdo deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC, sdo adotados os seguintes documentos complementares:

Norma ABNT NBR . L .. , )
14390:2001 Misturadores para lavatério — Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR . . . . . N
11535:1991 Misturadores para pia de cozinha tipo mesa - Especificacdo

Norma ABNT NBR Misturadores para pia de cozinha tipo parede - Especificagao
11815:1991

Norma ABNT NBR . ~ .. , .

10281:2003 Torneiras de pressao — Requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Revestimentos eletroliticos de metais e plasticos sanitarios —
10283:2008 requisitos e métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por
8094:1983 exposicao a névoa salina — Métodos de ensaio

Norma ABNT NBR Rosca para tubos onde a vedagdo ndo ¢ feita pela rosca —
8133:2010 Designacao, dimensoes e tolerancias

Norma ABNT NBR . o A

11003:2009 Tintas — Determinagado da aderéncia

3 DEFINICOES
Para fins deste RAC adota-se a defini¢cao abaixo, ¢ as demais definicoes contidas no RGCP e nos
documentos citados no item anterior.

3.1 Familia de Misturador Hidraulico

Misturadores Hidraulicos que apresentam mesmo material construtivo (determinado pelo corpo do
produto), mesmo mecanismo de vedacdo (compressivel ou ndo compressivel), mesmo didmetro
nominal, mesma configuracao (lavatorio ou pia de cozinha de mesa ou pia de cozinha de parede) e que
sdo pertencentes a uma mesma unidade fabril.
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3.1.1 O nome da familia do misturador deve ser determinada de acordo com a seguinte codificagao:
unidade fabril + mecanismo de vedagao + material construtivo + diametro nominal + configuragao

3.2 Misturador

Dispositivo hidraulico dotado de dois manipulos, instalado na bancada, na parede, ou em um lavatorio,
ligado a dois pontos de alimentagdo hidraulicos, destinado ao fechamento, mistura ou regulagem da
vazao da agua a ser utilizada.

4 MEMORIAL DESCRITIVO
Deve ser codificado para cada familia de Misturador e conter no minimo as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razdo social do fornecedor;
CNPJ do fornecedor;

Familia de misturador;

Nome e endereco do fabricante;
Denominagdes comerciais.

CARACTERISTICAS GERAIS DO MISTURADOR

Material Construtivo (Composi¢do do material da familia do produto);
Dimensoes;

Aplicagao;

Principios construtivos e de funcionamento;

Processo de fabricacao.

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador: Como esté posicionada.
Selo de Identificagdo da Conformidade

ANEXOS
Desenho e/ou Catalogo Técnico
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS
5.1 Definicoes dos Ensaios, Amostragens e Critérios de Aceitacio.

5.1.1 Os ensaios e os critérios de aceitagdo devem seguir a Tabela 1 para todos os modelos de
certificagdo (4, 5 e 7).

5.1.2 A amostragem para os modelos de certificagdo 4 e 5 devem seguir a Tabela 1.

5.1.3 A amostragem para o modelo de certificagdo 7 (ensaios de lote) deve seguir a Tabela 2.
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Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribuicdo de amostragem e critérios de aceitacio.

Ensaio

Amostragem
Inicial

Amostragem de
Manutencao

Critérios de Aceitacio

Acabamento superficial (Analise visual)

Dimensoes

Vazao

Dispersao do jato

Diregdo do jato

Estanqueidade dos registros laterais

Torque de acionamento

Resisténcia ao uso

Amostra n°1

Amostra n°1

Norma ABNT NBR 14390
ou norma ABNT NBR
11815 ou norma ABNT
NBR 11535

Estanqueidade do conjunto

Resisténcia da pressao interna

Amostra n°2

Amostra n°2

Norma ABNT NBR 14390
ou norma ABNT NBR
11815 ou norma ABNT
NBR 11535

Resisténcia ao torque de acionamento
excessivo

Resisténcia ao torque de instalagdo

Amostra n°3

Amostra n°3

Norma ABNT NBR 14390
ou norma ABNT NBR
11815 ou norma ABNT
NBR 11535

Norma ABNT NBR 14390

Resisténcia ao choque térmico (Revestimento

Norma ABNT NBR 11003

eletrostatico)
Resisténcia ao choque térmico (Revestimento
eletrolitico)

Amostra n°4 Amostra n°4

Norma ABNT NBR 10283

Norma ABNT NBR 10283 e
norma ABNT NBR 8094 e
norma ABNT 11003

Resisténcia a corrosao* Amostra n°5 Amostra n°5

Total de amostras 05 (cinco) 05 (cinco)

* Para produtos metalicos, metalizados, ou revestidos através de processos eletrostaticos ou
eletroliticos

Nota: as amostras podem ser aproveitadas em mais de um ensaio quando possivel, respeitando o
determinado nas respectivas normas.

Tabela 2: Amostragem para os ensaios do modelo de certificacio 7

. Amostragem
S Tamanho do Lote Prova Contra-prova Testemunha
De acordo com a 1 2 5000 10 10 10
Tabela 1 5.001 a 10.000 20 20 20
Igual ou acima de 10.001 30 30 30

5.2 Ensaios de manutenc¢ao

Os ensaios de manutencdo devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses. O OCP deve
coletar amostras para realizar um ensaio completo em cada familia de misturador certificada, de
acordo com a Tabela 1 deste Anexo.

5.3 Emissao do Certificado de Conformidade

5.3.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliacdo inicial devem
seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

5.3.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 3 (trés) anos.

5.3.3 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve conter as
seguintes informagdes, além das previstas no RGCP:
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a) modelo de certificacao adotado;

b) niimero da licenga de importagao (LI), quando aplicavel;

c¢) lote de certificagcdo, quando aplicavel;

d) nome da familia e dos modelos abrangidos;

€) material construtivo;

f) diametro nominal;

g) nome do laboratério de ensaio, numero e data do relatério de ensaio;
h) unidade fabril do produto certificado.

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 O fornecedor deve manter de forma obrigatéria na embalagem a identificagdo de, no minimo,
respeitando a legislagdo vigente, as seguintes informagdes:

a) Selo de Identificagdo da Conformidade;

b) nome do fornecedor ou sua marca, razao social, nome fantasia (quando constar no CNPJ) e CNPJ do
fornecedor;

c¢) data de fabricacdo (més e ano);

d) pais de origem;

e) numero do lote de fabricacao;

f) codigo do produto definido pelo fornecedor.

6.2 O Selo de Identificacdo da Conformidade deve ser aposto na embalagem, de forma clara, indelével

e ndo violavel, em local visivel, impresso (em forma de adesivo ou nao), podendo seguir um dos
modelos descritos na Figura A.

Figura A — Selo de Identifica¢do da Conformidade na embalagem

DESEMPENHO
50 mm
Desempenho
meme’ Voluntario
Pantone 165 Tons de Cinza
100% B 100%
80% m 90%
m 0%
CMYK
B CO M78 Y96 KO
CO0 M62 Y94 KO Desempenho

T e
u#m Voluntario 0CP 0000

Uma Cor
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